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Varfahren 2um Oekorieren von Behiltem aus Metal! oder Kunatatoff 

Das Varfahren zum Dekorieren von Behfiltem (1) aus Ma- 
tad oder Kunatatoff sowie aua Glaa, Pappe odor Papier auch 
ala Verbundatoff mlt wenlgetens tetlwelse tai Querachnitt 
rundan odar rundovalan Wandungaabachnrtten sieht daa 
Auftragen von DruokbAdern zumlndast Ober etnen Tail dar 
rundan odar rundovalan Wartdungaabsehnltte vor. Dabol 
wird das Druckblld nach dar Ink-Jet-Methode mttteleTInten- 
oder pigmantiartar Lackstrahlen durch programmgeateuer- 
tes Aufbrlngan alnzelner Farbpunkta antlang parallaler Unv 
fangslinien auf dor zu bedruckenden Wandung ala Raster- 
bild erzaugt Zur OurohfQhrung daa Verfahrens dtent eine 
Hatteeinrichtung (2, 2a), weSoha au&erhalb dar zu bedruk- 
kenden Rachan an dam Behfiltar (1) engretft und olne die 
BehSlter um ihre Lflngsachse rotlarand antralbbara An- 
triebaetnrfchtung (4) in VarWndung mlt einer die Sehfifter 
parallel zu Ihrer Ungaachse sohrittwelse odar kontinuleritch 
verfahrberen Schlittenanordnung (8) mlt alnem Trfigar (9) 
und daren gehafcenen. auf den BehSlter gertchteten Sprftz- 
dGsen(Flg.l). 
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1 u ArteinesSuppoma^gebndetsJd 
Patentansprflche ia Vorrichtung n ^ ^ d^ScWittcnanord- 

mwm-wmm^ 

daO das Dmckbild nach d ^^kSen durch ten T^ n niwtO Watt) von dem BeMUer (1) 

WandungalsRasterbilderzeugtwrd. { Richtung auf den Behalter oae 

telbar nebenemmder undtafcr led> e.nuio p r p ap ,er rllnd „ 

daB sich die Farbpunkte in Langsnchtung umbe drucken von un gj^™ 1 E r rftndung cine Vor- 

dol?» linear r-eallel ™ "S^S to 32 tod. A«to«™ £l2ESJ!St5K5to«*l" 
dadurch (to^.***S,» » OTTOrt ?^rh^«erSrderlic».dieUmlang S . 

sss-ajsasisss — - ss»»sfe-ssairjs 

h.te,wird. innm to AnsprOcbe t bis & Beredehder toU.™S ! ™^ u ^ ^ B( , MUern .ft. 

ten Koordinaten in digitaie m Sprta danOT so tigungen des D™^"^, d L au ftreten. wenn diese 

durch cine <fie Behaher (I) eiraem a ^ ^ de " ^ U ^MU d en bekannten Verrahrenis, 

s rStierend anzutreiben,.sowie _em M fahren der einleiteiri ^^^"^^ergetragenen 
halter vorgesehene, paraUe verfa | rbare Druckformen in Fortfaii w>rnm ertragu ng dcr 
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grammgesteuertes Aufbringen einzelner Farbpunkte 
entiang paralleler Umfangslinien auf der Wandung als 
Rasterbild erzeugt wird. 

Die lnk-]et-Methode ist zwar an sich beispielsweise 
for das Aufbringen von Beschriftungen auf verschiede- 
nen Unterlagen wie auch auf Arzneimittelformlingen 
bekannt (DE-OS 28 49 495) und wird auch ftir das Auf- 
drucken von Kodierungsstreifen auf Verpackungsbe- 
haltern fflr die optische Abtastung angewendet, jedocb 
handelt es sich dabei nicht um eine flachendeckende 
Bedruckung zur Erzeugung eines dekorativen Druckbil- 
des, wie es fttr das Dekorieren von Behfiltern gefordert 
wird. 

Dabei bietet die Ink-Jet-Methode die MdgUchkelt, 
mil Hilfe der Farbmischgesetze eine komplexe Druck- 
bilderzeugung vorzunehmen und lfiSt sich auch durch 
das kontaktlose Aufbringen der einzelnen Farbpunkte 
auf Oberfiachen vornehmen, die nicht glatt sind, so daB 
beispielsweise bei Verpackungsdosen auch der Sicken- 
bereich dieser Dosen in das Dekorbild einbezogen wer- 
den kana Durch entsprechendes Aufbringen der einzel- 
nen Farbpunkte entiang dicht nebeneinander angeord- 
neter paralleler Umfangslinien auf der Wandung des 
Behalters wird ein Rasterbild erzeugt, welches bei ent- 
sprechender Folge der Farbpunkte optisch als Flachen- 
bild und nicht mehr als Rasterbild erscheint Ein Dekor- 
wechsel erfolgt ohne Farb- und Druckformenwechse! 
allein durch entsprechende Anderung des Programmes 
fur das Aufbringen der einzelnen Farbpunkte, wobei die 
Programmsteuerung elektronisch vorgenomnien wird 
und durch die entsprechende Wahl des Rasters mit Hilfe 
einer teilweisen Oberdeckung der Farbpunkte auch die 
Halbtonerzeugung gestattet 

Durch die Aufbringung der einzelnen Farbpunkte 
entiang paralleler Umfangslinien auf der Wandung des 
Behalters 18Bt sich das Druckbild wahrend einfach steu- 
er barer Relativbewegungen zwischen dem Behalter und 
der tinten- oder lackstrahlerzeugenden Einrichtung er- 
zeugen. So kann beispielsweise der Behalter in Rota- 
tionsbewegungen versetzt werden, wahrend die Ein- 
richtung zur Erzeugung der Tinten- bzw. Lackstrahlen 
ortsfest gehahen werden kann. Dabei ist es zweckma*- 
Oig, wenn die einzelnen Farbpunkte entiang paralleler 
Schraubenlinien oder -Unienabschnitte aufgebracht 
werdea Hierzu ist es beispielsweise nur erforderlich, 
den Behalter um seine L&ngsachse rotierend anzutrei- 
ben und ihn gleichzeitig in Richtung seiner L&ngsachse 
kontinuierlich entsprechend der gewtinschten Steigung 
der Schraubenlinie zu bewegea 

Die einzelnen Farbpunkte kOnnen dabei unmittelbar 
nebeneinander und/oder teils einander flberdeckend 
aufgebracht werden, wobei letzteres insbesondere for 
die Halbtonerzeugung in Betracht kommt 

Stan der vorbeschriebenen schraubenlinienartigen 
Rotationsbewegungder Behalter kdnnen diese auch um 
ihre LBngsachse rotierend angetrieben und die Spritz- 
dusen in Richtung der Lfingsachse der Behalter schritt- 
weise so bewegt werden, daB sich die Farbpunkte in 
Langsrichtung und auf dem Umfang des Behalters an- 
einanderreihen. 

Um ein optisch deckend in Erschelnung tretendes De- 
korbild zu erzeugen, ist es zweckm&Big, wenn die Behal- 
ter um ihre Ungsachse rotierend angetrieben und die 
Spritzdusen linear zur L§ngsach$e der Behalter so be- 
wegt werdea daB die Steigung der von den Farbpunk- 
ten der DQsen erzeugten Schraubenlinie der Breite der 
Schraubenlinie entspricht 

Das neue Verfahren ist insbesondere geeignet fur Be- 
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hilter mit kreisringfdrmigem zylindrischem Querschnitt 
und eignet sich dabei fur diese Behalter insbesondere 
zum Aufbringen einer Rundumbedruckung. Anderer- 
seits ist das Verfahren jedoch nicht zur Anwendung auf 
die vorgenannten Behalter beschrftnkt, sondern es IftDt 
sich auch fur Behalter verwenden, die eine von der 
kreferingfdrmigen Querschnittsgestalt abweichende 
Form aufweisen. In diesem Falle ist es jedoch zweckma- 
Blg, den Abstand der Spritzdttsen zu dem ihnen jeweils 
gegenttberllegenden Bereich der Behaiteroberfiache 
konstant zu halten. Dies ist deshalb zweckmaBig, weil 
anderenfalls durch den unterschiedlichen Abstand der 
Behaiteroberfiache von den Spritzdusen die aufge- 
brachten Farbpunkte einen unterschiedlichen Durch- 
messer bzw. eine unterschiedlicbe Form aufweisen und 
hierdurch die Einheitlichkeit des Rasters und auch das 
farbliche Erscheinungsbild der einzelnen Flfichen durch 
teilweise flberdeckende Farbpunkte empfindlich gestdrt 
werden kana 

Die elektronische Programmsteuerung bei der Ink- 
Jet-Methode erm6glicht die unmittelbare Obertragung 
von Druckbildem von einer Vorlage auf die zu bedruk- 
kenden Behalter. Zu diesem Zweck kann erfindungsge- 
maB eine Druckvorlage optisch abgeta&tet und in BUd- 
punkte unter Erfassung der 6rtlichen und farblichen Ko- 
ordiaten unterteilt werden, um die den Bildpunkten zu- 
geordneten Koordinaten in digitale Daten umzuwan- 
deln und der Programmsteuerung ftir die Spritzdusen 
zur Erzeugung des Druckbildes zuzuleiten. Dabei kdn- 
nen die digitalen Daten in der ublichen Weise auf ein em 
entsprechenden Datentrfiger gespeichert und jederzeit 
zur Erzeugung des Druckbildes abgeruf en bzw. zur Pro- 
grammsteuerung der SpritzdQsen verwendet werdea 

Im Hinblick auf die bereits obengenannte einfach 
steuerbare Relativbewegung zwischen dem Behalter 
und den Spritzdusen laBt sich das neue Verfahren auch 
mit einfach gestalteten Vorrichtungen durchfUhren. 
ZweckmaBige Ausbildungen von Vorrichtungen zur 
DurchfQhrung des Verfahrens sind in den Ansprflchen 8 
bis 12 im einzelnen angegeben. 

Die Erfindung wird anhand der beigefQgten schemati- 
schen Zeichnungen erlautert 

Eszeigen: 

Fig. 1 die prinzipielle Ausbildung einer Vorrichtung 
zur Durchftlhrung des Verfahrens in einem Schnitt ent- 
iang der Schnittlinie M der Fig, 2, 

Fig. 2 einen Schnitt durch die Anordnung nach Fig. 1 
entiang der Schnittlinie IMI, 

Fig* 3 eine Abwicklung der Dtlsenkopfanordnung 
nach Fig. 2, 

Fig. 4 rein schematisch eine Drehtelleranordnung mit 
einer Vorrichtung gemftfl den Fig. 1 und 2. 

In der Fig. 1 ist ein insgesamt mit 1 bezeichneter zu 
bedruckender Behalter erkennbar, welcher in diesem 
Beispiel aJa rundum zu bedruckende Dose ausgebildet 
ist Der Behalter ist zwischen in L&ngsachse des Behal- 
ters bewegbaren Andruckplatten 2 und 2a aufgenom- 
men bzw. eingespannt, wobei die Platte 2a rotierbar auf 
der Welle 3a gehalten ist wahrend die Platte 2 drehsi- 
cher mit der Welle 3 verbunden ist, die ihrerseits fiber 
einen Motor 4 antreibbar ist . 

Auf einer im Abstand zur Langsachse des Behalters 1 
parallel verlaufenden Schiene 5 ist eine Schlittenanord- 
nung 6 in Richtung des Doppelpfeiles 7 verfahrbar ge- 
halten und mit einem entsprechenden Antriebsmotor 8 
verbunden. Die SchDttenanordnung 6 stiitzt einen etwa 
Ofdrmigen TraVger 9 ab, welcher den zu bedruckenden 
Behalter 1 auf einem Teil seines Umfanges umgreift und 
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der auf seiner dem Behalter 1 zugekehrten Seite mlt auf sehen parallel zueinander verlaufende Farbpunktreihen 
die Behalteroberflache gerichteten Dfisen 10 bis 13 bzw. zu ereeugen, die ihrerseit* dann msgesamt zu dem ge- 
Dflsenkdpfen ausgerfistet ist Die einzelnen Dflsen bzw. wflnschten Dmckbild f Uhreru 
DQsenkdpfe kfinnen dabei als Spritzdflsen bzw. DQsen- 
kopfe !Or das Aofbringen unterschiedllcher Parben aus- 5 
gertstet sein, urn den Behalter 1 mit einem Vierfarben- 
Druckauftrag zu versehen- 

Die mittels des Motors 4 erzeugte Rotationsbewe- 
gung des Beh&lters einerseits und die in Richtung der 
Behalterifingsachse erzeugte Verfahrbewegung des to 
Schlittens 6 mittels des Motors 8 k6nnen fiber elne 
Steuereinrichtung 14 so aufeinander abgestimmt wer- 
den, daB die auf den Behfilter 1 mittels der Dflsen bzw. 
Dflsenkopfe aufgebrachten Farbpunkte entlang einer 
Schraubenlinie auf gebracht werden. _ w 

Die Dflsen 10 bis 13 bzw. DflsenkOpfe sind dabei in 
Richtting^ur Behfilteriangsachse gemaB Fig. 3 um einea 
vorbestimmten Winkel 0 gegeneinander versetzt, und 
zwar wird der Winke! 0 dabei so eingestellt, dafl die 
einzelnen Dflsen bzw. Dflsenst6cke mit ihren Unten- 20 
bzw. pigmentierten Lackstrahlen bis auf die fiuBersten 
umf anglichen Randzonen simtfiche Stellen der Oberflfi- 
che des Behfilters 1 errelcben k6nnen, so daB ein dek- 
kender Vierfarbdruck auf den Behfilterumfang aufge- 
bracht werden kann. 25 

Die Dflsen bzw. DOsenstdcke sind dabd gemaB Fig. 2 
um einen Winkelabstand a um die Rotationsachse des 
Behalters. 1 versetzt angeordnet 

In der Fig. 2 ist noch der Fflrderweg 24 der Behfilter 1 
angedeutet, auf dem die Behalter der Bedruckungssta- 30 
tion zugefflhrt bzw. von der sie aus der Bedruckungssta- 
tionabgefflhrt werden. 

GemiB Fig. 4 konnen die Behalter 1, welche in die- 
sem Falle die Form von Flaschen aufweisen, fiber eine 
Drehtelleranordnung 15 entlang dem Fdrderweg 24 ge- 35 
m§B Fig. 2 in die Bedrackungsstation fiberfflhrt und aus 
dieser Station wieder abgef (Hurt werden. 

Die Fig. 4 zeigt schematisch einen Zufflrderer 1ft auf 
weichem die BehaJter 1 der Drehtelleranordnung 15 zu- 
geleitet werden. Ein weiterer in der Zeichnung nicht 40 
wiedergegebener AbfuhrfOrderer fibemimmt die be- 
druckten Behalter, um diese der Weiterbehandlung zu- 
zuleiten. 

Die Behfilter 1 gelangen auf die durch einen Motor 4 
antreibbare Andruckplatte 2 und- werden mittels der in 45 
Richtung des Doppelpfeiles 17 bewegbaren Andruck- 
platte 2s eingespaimt zwischen den genannten Piatt en 
gehalten. Die Drehtelleranordnung 15 wird fiber einen 
Motor 18 schriftweise um ihre Mitteliangsachse 19 ge- 
dreht, so daB die Behalter 1 jeweils in die in Fig. 2 wie- 50 
dergegebene Bedruckungsstation gelangen, welche in 
der Fig. 4 im linken Teil dieser.Figur schematisch darge- 
stellt ist In dieser Position wird der Behalter 1 fiber die 
Andruckplatte 2 und den mit dieser verbundenen Motor 
4 in Rotationsbewegungen versetzt, w&hrend der Trft- 55 
ger 9 mit den auf seiner [nnenseite angeordneten Dflsen 
10 bis 13 in Richtung parallel zur Lfingsachse des Behfil- 
ter* fiber den Motor 8 verfahren wird, wie dies bereits in 
Verbindung mit den Fig. 1 bis 3 beschrieben wurde. 

Beiderbeschriebenen AnordnungerfolgtdeBedruk- ao 
kung der Behfilter 1 mit Hilfe der Dflsen bzw. Dflsen- 
kopfe entlang einer Schraubenlinie. Statt dessen kann 
jedoch auch durch einen Schrittschaltmotor a welcher 
mit dem Schlitten 6 zusammenwirkt, eine diskontlnuLer- 
Bche Verschiebebewegung des Schlittens jeweilsum die 65 
Breite eines Farbpunktes oder ggf. auch mehrerer Farb- 
punkte bei entsprechender Anordnung von Dfisenk6p- ' 
fen erf Igen, um in Umfangsrichtung des Behfilters ge- 
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